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PRODUKTINFORMATION

o B N

POLYCOR-
BAND GW/KF

Warmverarbeitbares Korrosionsschutz-Band
nach den technischen Anforderungen der DIN 30 672,

Betriebstemperatur bis 50 °C
fur den Boden- / Luft-Bereich




PRODUKTINFORMATION

ALLGEMEINES

Das Kebu Polycor-Band GW/KF ist ein warmverarbeit-
bares Korrosionsschutz-Band aus modifizierter Kunst-
stoffmasse.

Die Tragereinlagen bestehen aus einem Glasgewebe
ca. 200 g/m? und einer Hostaphan-Folie.

Das Band ist geeignet fiir die Nachumhtillung im
Boden-/Luft-Bereich an Rohren, T-Stiicken und kom-
pliziert zu umhiillenden Rohrformteilen.

Das Kebu Polycor-Band GW/KF wird vierlagig aufge-
bracht. Wobei die zwei Innenlagen dem Korrosions-
schutz und die zwei AuRenlagen dem mechanischen
Schutz dienen.

AUFBAU

Polycor-Voranstrich K 111

Haftvermittelnder, 16semittelhaltiger Voranstrich
auf Basis von Bitumen und unverseifbaren Harzen.
Verbrauch: ca. 0,2 Ltr./m?

Trockenzeit: ca. 3 - 5 Minuten (auf vorgewdrmtem
Untergrund)

Kebu-Polycor-Band GW/KF
Warmverarbeitbares Korrosionsschutz-Band,

ca.4 mm dick, modifizierte Kunststoffmasse

aus modifizierter Kunststoffmasse ey — Glasgewebe
mit zwei Tragereinlagen, ———— Hostaphanfolie
bestehend aus einem Glasgewebe ca. 200 g/m? T modifizierte Kunststoffmasse

und einer Hostaphan-Folie.



KEBU POLYCOR-BAND

LIEFERFORM

Polycor-Voranstrich K 1l
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Kebu-Polycor-Band GW/KF

VERARBEITUNG

Die nachzuumhtillende Flache betragt 300 mm im Luft-
und 600 mm im Erdbereich, einschliel$lich 100 mm der
angrenzenden Werksumhtillung.

Die Stahloberflache wird mit einer Handdrahtbiirste
griindlich von Rost, Schmutz, Riickstanden der Ent-
kopplungsmittel nach der Ultraschallpriifung, tem-
porarem Enden- und Kantenschutz gereinigt. Bei einer
Sanierung ist die alte Umhitillung zu entfernen und
die nachzuumhtillende Rohroberflache bis zum Norm-
Reinheitsgrad Sa 27/, nach DIN EN ISO 12944-4 zu
strahlen. An umhiillungsfreien Rohren und Rohrform-
teilen ist besonders darauf zu achten, dass keine Walz-
haut vorhanden ist. Sollte Walzhaut vorhanden sein,
so muss die Stahlflache gestrahlt werden.

Bei Stahlleitungen mit einer Dreischichten-PE-Werks-
umhiillung konnen die auf der Stahloberflache be-
findlichen Beschichtungen — EP-Harz und Hartkleber
—in die Nachumhtillung einbezogen werden. Um eine
gute Haftung der Nachumhtillung zu erreichen, muss
der Hartkleber bzw. das EP-Harz mit einer Handdraht-
biirste oder Schmirgelleinen aufgeraut werden.

Die angrenzende PE-Werksumhtillung wird 100 mm in
die Reinigung mit einbezogen und anschlieRend mit
einer Handdrahtbiirste oder Schmirgelleinen aufge-
raut.

Verbrauch 1tr./m2 Gebinde
ca.0,2 Itr. 1/5I1tr.
Lange/Rollen Breite
10m 10 mm
10m 15 mm
10m 20 mm
10m 25 mm

Vor der Grundierung wird eine Vorabbeschichtung
mit einer einkomponentigen Zinkstaubfarbe bis ca.
150 mm unter die Nachumhiillung aufgebracht. Der
Polycor-Voranstrich K Il wird nach Trocknung der
Zinkstaubfarbe mittels Pinsel oder Farbrolle diinn auf-
getragen. Die Werksumhtillung ist 100 mm einzubezie-
hen. Der Polycor-Voranstrich K Il muss vor der
Umbhtillung mit dem Kebu Polycor-Band GW/KF trok-
ken sein. Eine Trocknung mit der Propanflamme ist
nicht erlaubt.

Die Nachumhtillung erfolgt auf einem gentigend vor-
gewarmten Untergrund und ist so aufzubringen, dass
300 mm im Luftbereich und 600 mm im Erdbereich,
einschlieRlich 100 mm der Werksumhtillung, umhtillt
werden. Zwei Lagen des Kebu Polycor-Bandes GW/KF,
an der Werksumhtillung beginnend, auf Stof3 aufbrin-
gen und verspachteln. Weitere zwei Lagen des Bandes,
100 mm auf der Werksumhtillung beginnend, auf Stof3
aufbringen und verspachteln.

Die einzelnen Bandabschnitte werden solange mit
einer Propanflamme erhitzt, bis ca. /. bis 1 mm der
Bitumendickschicht flieRfahig geschmolzen ist. Sollte
auf dem Band eine Trennfolie sein, so ist diese vor Auf-
bringung einer weiteren Lage abzuflammen.

Die Bandlagen sind treppenférmig so anzubringen,
dal im Luftbereich nach dem Verspachteln eine glatte,
gleichmaRig auslaufende Schrage entsteht.



lcebw ist nach DIN EN 150 9001 zertifiziert.

Durch unsere Mitgliedschaft beim DVGW, dem KRV und dem GKR sind unsere Produkte stets auf dem technisch
neuesten Stand. Zusatzlich werden sie unter Einschaltung neutraler Priifinstitute stindig fremdiiberwacht.

Oualitat in Bezug auf unsere Produkte und die Zufriedenstellung unserer Kunden haben bei uns stets Prioritat.
Wir arbeiten mit Thnen und fiir Sie, um anwendungsspezifische Losungen zu finden und diese dann auch
beratend zu begleiten.

Unsere|Rroduktpalettefimfassts

Besuchen Sie uns im Internet unter www.kebu.de und erfahren Sie mehr iiber uns und unsere Produkte!

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen. Die gegebenen Hinweise und Gebrauchsanleitungen sind nach bestem Wissen aufgrund un-
serer Versuche und Erfahrungen zusammengestellt. Beste Ergebnisse werden bei einer sach- und fachgerechten Anwendung unserer Produkte erzielt. Etwaige Schutzrechte sowie be-
stehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten. Im Ubrigen gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen.
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zertifiziert
nach ISO 9001

ABDICHTUNG ROHRSCHUTZ STRASSENTECHNIK

Kebulin-Gesellschaft Kettler GmbH & Co. KG | Kebu Rohrschutz-

Fabrik fiir Korrosionsschutz und Abdichtung seit1933 | und Abdichtungsgesellschaft mbH
Ostring 9 - D-45701 Herten-Westerholt - Postf. 6180 - D-45684 Herten | Kamenzer StraRe 6 - D-01896 Pulsnitz

Telefon +49 209 9615 -0 - Telefax +49 209 9615 -190 Tel.: +49 35955 44900 - Fax +49 35955 45953

Internet: www.kebu.de - E-Mail: info@kebu.de www.kebu-pulsnitz.de - info@kebu-pulsnitz.de
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