Montageanleitung
Kebulen-Schrumpfschiauch CS0

Den Kebulen-Schrumpfschlauch  Oberfldche durch geeignetes Je 100 mm der Werksumhillung  Staubreste vorzugsweise Den  Kebulen-Schrumpschlauch  Den Kebulen-Schrumpfschlauch
C 50 einschlieflich der Schutzfo-  Verfahren (z.B. Strahlen,Hand- in die Reinigung mit einbeziehen.  durch Abblasen entfernen oder C 50 mittig Uber die Schweil- C 50 so anlegen, dass seine Kle-
lie vor dem herstellenender drahtbirste, Schmirgelleinen) Diese Flache mit einer Draht-  mit einem Besen abfegen. verbindung positionieren. Die bestelle in2bzw. 10 Uhr Position
Schweiflverbindung auf das Rohr  gemafB GW 15 reinigen. blirste in Umfangslichtung auf- Schutzfolie seitlich herausziehen. liegt.

schieben. rauen.

Mit einer weich eingestellten Ausgehend von der Mitte Dann wiederum von der Mitte Der Schrumpfvorgang ist  Den Ubergang zur Werksum-
Propangasflamme unter gleich- (Schweifinaht) in Umfangs- ausgehend die andere Seite bis  beendet, wenn der  hillung,den Schweifnahtbereich
mafiger Bewegung in richtung zur einen Seite  zum Rand schrumpfen. Schrumpfschlauch berall eng  der Rohrleitung und den Schwei
Umfangsrichtung in der Mitte schrumpfen. anliegt. Bnahtbereich des Schrumpf-
oben beginnend schrumpfen. schlauches andriicken.
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Montageanleitung

Kebulen-Schrumpfschiauch CS0

Allgemeines

Der Kebulen-Schrumpfschlauch C50 ist ein warm zu verarbeitender Schrumpfschlauch nach DIN EN 12068 und DIN 30 672. Die Tragerfolie aus vernetztem und
stabilisiertem PE zeichnet sich insbesondere durch hohe WeiterreiBfestigkeit sowie Unempfindlichkeit gegen Uberhitzung bei der Applikation mit der offenen
Flamme aus. Der Vorteil der Beschichtung mit Butylkautschuk statt herkémmlichen Schmelzklebern liegt in der hohen Viskositat der erhitzten Masse wahrend
des Aufbringens: die Butylkautschuk-Masse schmilzt nicht, sondern erweicht nur genau so weit, dass sie unter dem Druck der Schrumpfspannungin Kehlen und
Hohlraume des Metalls flie3t sie verhindert Hohlraume stattsie zu schaffen, die Gefahr eines Verlaufens der Beschichtungsmasse unterhalb der Tragerfolie und
darausresultierende Schichtdickendifferenzen oder gardes Herauslaufens besteht nicht mehr. Der Kebulen-Schrumpfschlauch C50bildet auf Grund seiner hohen
mechanischen Festigkeit und seiner geringen Wasserdampf- und Sauerstoffdurchléassigkeit einen zuverlassigen Korrosionsschutz.

Aufbau
Der Kebulen-Schrumpfschlauch C 50 besteht aus einer vernetzten und stabilisierten Polyethylentragerfolie, die auf der Innenseite mit einer dauerplastischen,
unschmelzbaren Kunststoffmasse auf der Basis von Butylkautschuk beschichtet ist.

Anwendungsbereiche

Der Kebulen-Schrumpfschlauch C50 wird zur Nachumhiillung im Bereich der Schweif3naht von in Boden und Wassern verlegten Rohrleitungen aus niedrig le-
gierten Eisenwerkstoffen sowie zur Ausbesserung mechanischer Schadensstellen in Werksumhullungenaus PE und EP eingesetzt. Nach fachgerechter Vorberei-
tung der zu umhillenden Rohroberflache ist der Einsatz eines Primers nicht erforderlich.

Verarbeitung

Der nachzuumhillende Bereich muss vor der Bearbeitung trocken sein, gegebenenfalls muss mit einer Propanflamme getrocknet werden. Eine Vorwarrnung
des Bereiches ist nicht erforderlich. Die Stahloberfldche wird mit einer Handdrahtbirste griindlich von Rost, Schmutz, Riickstanden der Entkopplungsmittel
nach der Ultraschallpriifung, sowie tempordarem Enden-und Kantenschutz gereinigt. Bei Stahlleitungen mit einer Dreischichten-PE-Werks-umhiillung kdnnen
die auf der Stahloberflache befindlichen Beschichtungen EP-Harz und Hartkleber in die Nachumhiillung einbezogen werden. Um einen guten Schalwiderstand
der Nachumhillung zu erreichen, muss die Hartkleber- bzw. EP-Harz-Beschichtung mit einer Handdrahtbiirste aufgeraut warden vorhandene dlige bzw. fettige
Verschmutzungen miissen mit einem geeigneten Losemittel entfernt werden.
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