Corabit S schienenfugenmasse
PRODUKTDATENBLATT

e Heiflvergussmasse

o Polymer modifiziert

e  Fiir Fugen zwischen Schienen und
der angrenzenden
Fahrbahnoberflache

e Dichte: 1,25 g/cm®

e  GieBtemperatur: 170 °C

Corabit S ist eine polymermodifizierte, Die Corabit S Schienenfugenmasse zeichnet sich durch Stabilitdt bei hohen
bitumindse Schienenfugenmasse nach TL/TP  Temperaturen und Elastizitdt bei niedrigen Temperaturen aus. Die reparierten
Fug-StB 15 und wird fir Fugen zwischen Verkehrsflachen kénnen sofort nach dem Abkiihlen befahren werden.
Schienen und angrenzenden Beldgen wie z.B.  Die Verarbeitung erfolgt nach dem geltenden ZTV-Fug-5tB 15.
Pflaster, Asphalt oder Beton ohne besondere
chemische Einwirkung. lhre Verwendung Fugenlange (m)x Fugentiefe (cm) x Fugenbreite (cm)x Dichte (-£-)
. S Verbrauch (kg) =
verhindert das Eindringen von Wasser und 10
Tausalzen in die Schienenfuge.

Anwendung

Vorbereitung: Die Fuge muss sauber und trocken sein. Die Schienenflanke muss durch Festkdrperstrahlen gereinigt und von
anhaftenden Verunreinigungen wie z.B. Zunder vollsténdig befreit werden. Falls erforderlich, muss die Fuge mit Druckluft
ausgeblasen oder mit Druck arbeitenden Heif3luftgeraten getrocknet und vorgewarmt werden.

Auf die Verwendung einer Grundierung kann grundsétzlich verzichtet werden. Um die Haftung zu verbessern, wird empfohlen,
Corabit VG zu verwenden. Corabit VG wird mit einem Pinsel oder einer Spriihlanze aufgetragen und muss die Fugenflanken
vollstandig abdecken. Die Grundierung muss vollstandig trocken sein, bevor die Fuge gefiillt wird. Die Trocknungszeit hdngt von
den Umgebungsbedingungen ab und kann zwischen 30 Minuten und mehreren Stunden dauern.

Schmelzen: Der Vergusskocher muss liber ein Riihrwerk verfligen, abgedeckt und indirekt beheizt werden. Die Temperatur der
Dichtmasse darf zu keinem Zeitpunkt mehr als 30 °C ber der Verarbeitungstemperatur (max. + 180 °C] liegen. Die Temperatur
der Dichtmasse muss thermostatisch geregelt werden. Es muss kontrollierbar sein. Das Riihrwerk muss so friih wie méglich
eingeschaltet werden und standig in Betrieb bleiben. Wenn die erwdrmte Masse nicht am selben Tag verarbeitet werden kann,
muss der Kessel entleert werden. Das Nachschmelzen von abgekihlter Dichtmasse ist nur zweimal zuléssig.

Verfiillen: Das fiillen der Fugen muss mit einer Injektionslanze aus einer indirekt beheizten und beweglichen Vergussmaschine
oder in kleinen Dichtbereichen mit einer Vergusskanne erfolgen.

Fugenfiillarbeiten sollten nur bei trockener Witterung und bei einer Oberflachentemperatur iiber 0 °C durchgefiihrt werden.
Das Fiillen von Fugen bei Minusgraden ist nicht zuldssig. Die AusgieBtemperatur betragt + 170 °C.

Die Fugen miissen ohne Lufteinschliisse verfiillt werden. Uberschiissiges Material muss noch warm und chne Beeintrachtigung

des Verbunds zur Fugenflanke abgetragen werden.

Bei niedrigen Temperaturen besteht die Gefahr der Hohlraumbildung, die zu einem Nachlaufen der Masse fiihren kann.
Aufgrund der Reduktion der GieBmasse beim Abkiihlen kann ein zweiter Guss erforderlich sein. Dies sollte moglichst direkt
nach dem ersten Aufguss erfolgen.

Bei Corabit S Schienenfugenmasse liegt die Fiilltiefe mindestens 3 mm unter der Kante des Schienenkopfes.

Werte nachhaltig schutzen kebu




Lieferform

Corabit VG-Voranstrich in Behalternvon 11/51/10 Lund in Sp

rithdosen von 500 ml

Corabit S schienenfugenmasse

PRODUKTDATENBLATT

Corabit S

Gebindegewicht [kgl Gebinde/Palette [-]
12 b4
27 27

Eigenschaften

Eigenschaft

Priifmethode

Einheit

Typischer Wert

AuBere Beschaffenheit DIN EN 1425 - homogen

Erweichungspunkt Ring und Kugel DIN EN 1427 °C 90+8

Dichte bei + 25 °C DIN EN 13880-1 g/cm’ 1,25 0,1

Konus-Penetration + 25 °C DIN EN 13880-2 0,1 mm 50+ 10

Kngl-Penetration und elastisches DIN EN 13880-3 % 40+ 10

Rickstellverhalten

Entmischungsneigung DIN 1996-16 % <
3von 4 ohne 4 ohne Risse

Kaltsprddigkeit-20 °C, 400 cm DIN 1996-18 Risse, '

Zersprengungen
Zersprengungen

Ring und Kugel nach der Warmealterung DIN EN 1427 °C 95+ 10

FlieBlange DIN EN 13880-5 mm <3

Adhésions- und Dehnungsvermdgen,

Gesamtdehnung nach 5 h bei - 10 °C DIN EN 13880-13 mm 25

Dehnungsspannungen

- Maximalspannung N/mm’ <0,4

Alle Angaben entsprechen dem aktuellen Stand der Technik, sind jedoch ohne Rechtsanspruch. Technische Anderungen

behalten wir uns vor.

Die Informationen in dieser Veréffentlichung beruhen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen. Die gegebenen Informationen und die Gebrauchsanweisung wurden nach bestem Wissen und
Gewissen auf der Grundlage von unseren Tests und Erfahrungen. Die besten Ergebnisse werden durch den sachgemaBen und professionellen Einsatz unserer Produkte erzielt. Allfallige
gewerbliche Schutzrechte sowie geltende Gesetze und Verordnungen sind zu beachten der Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung. Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen

Geschaftsbedingungen.
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